
1. Общие указания см. лист "Общие  данные".
2. Поддон замаркирован на листе 23.
3. Расход арматуры в спецификации дан без учета отходов на обрезки.
4. Армирование производить отдельными стержнями. Соединение арматуры между собой

выполнять путем вязки стальной проволокой 1.6-0-Ч (ГОСТ 3282-74) в каждом пересечении
арматуры. Два крайних ряда пересечений стержней по периметру сетки и вокруг отверстий
соединить сваркой.

5. Стыки верхней и нижней рабочей арматуры плиты (поз. 4) должны располагаться
вразбежку. Минимальное расстояние между стыками арматуры - 1050 мм. При этом в одном
сечении должно стыковаться не более 50% стержней. Длина перепуска - 700 мм. В
спецификации указана общая длина стержней с учетом их нахлеста.

6. Защитный слой по торцам рабочей  арматуры - 25 мм.
7. В ведомости деталей размеры гнутых стержней указаны по наружным граням, а для

хомутов - по внутренним.
8. Все гнутые позиции гнуть на "холодную".
9. Размеры с "*" указывают величину защитного слоя арматуры.
10. В пределах отверстий рабочие стержни обрезать по месту с соблюдением защитных слоев.

Спецификация на элемент конструкции

Поз. Обозначение Наименование Приме-
чание

Поддон Пдм2

Сборочные единицы

1 1.400-15. в.1. 710-06 Изделие закладное Мн 704-1 1 6,10

2 00678-22-КЖ1.И-07-001-ЗД18 Изделие закладное ЗД18 1 48,41

3 00678-22-КЖ1.И-07-001-КП1 Каркас пространственный КП1 247 3,64

Детали

4 ГОСТ 34028-2016 Ø12 A500С Lобщ., п.м. 0.888

5 ГОСТ 34028-2016 Ø10 A500С L=5090 40 3.15

6* ГОСТ 34028-2016 Ø8 A500С L=715 208 0.29

7* ГОСТ 34028-2016 Ø8 A500С L=725 312 0.29

8* ГОСТ 34028-2016 Ø8 A240 L=230 260 0.10

9* ГОСТ 34028-2016 Ø8 A500С L=1460 5 0.58

10* ГОСТ 34028-2016 Ø8 A500С L=1945 4 0.77

11* ГОСТ 34028-2016 Ø12 A500С L=1280 124 1.14

12* ГОСТ 34028-2016 Ø12 A500С L=835 238 0.75

  Позиции со знаком * см. "Ведомость деталей"
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Ведомость расхода стали на один элемент, кг.

Марка элемента

Изделия арматурные Изделия закладные

Общий
расход

Арматура класса

Всего

Арматура класса Прокат марки

Всего
A240 A500С A400С С255-4 Вст3пс

ГОСТ 34028-2016 ГОСТ 34028-2016 ГОСТ 34028-2016 ГОСТ 8509-93 ГОСТ 10704-91 ГОСТ
17375-2001

Ø8 Ø8 Ø10 Ø12 Ø8 t6 Итого L50x5 Итого Итого Итого
Пдм2 26.00 26.00 443.30 738.56 4969.43 6151.29 6177.29 0.80 0.80 5.90 5.90 5.30 5.30 34.41 34.41 8.10 8.10 54.51 6231.80
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